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Abnrtsohfester SchmelzWeber, Insbesondere fur Beschlchtungen bel Schrumpfprodukten. 

Die Erfindung betriffl einan SchmelzWeber. insbesondere fUr Beschlchtungen bel Schrumpfprodukten. 
der einen an sich bekannten auf DimerfettsSuren basierenden Polyamidschmelzkleber enthfilt 

HandelsObliche und an sich bekannte SchmelzWeber fQr Schrumpfprodukte sind vorzugswelse auf der 
Basis spezieller Polyamide mil einem anwendungsbezogenen Aufschmeizbereich formufiert Die Erfahrung 

5 lehrt, daS eln SchmelzWeber zum Bestehen eines Rutschtestas, wie er spSter nSher beschrieben wird, eine 
hone Kohaslon bai der PrQftemperatur von 150* C besttzen mufl. MR bisher bekannten extrudierbaren und 
vergleichsweisa hochviskosen SchmelzWebem konnen diese Bedingungen kaum erreicht warden. Derartige 
Klebstoffe. die z.B. bel Koextrusion in Schrumpfschlfluchen eingelagert warden, sind vorzugswelse auf der 
Basis von Fettsaure-Poiyamlden aufgebaut Diese Polyamld-Hotmelts zeigen alterdings keine ausreichende 

to KchSsion auch nfcht nach einer Behandlung mit Hektronenstrahlen. DemgegenOber vernetzen Klebstoffe 
auf der Basis von Ethylenkopoiymeren bai Bektronenbestrahlung zwar unter starker ErhBhung der Koha- 
slon veriteren aber gleichzeitig ainen betrSchtlichen Anteil Ihrer Klebkraft (Adhiision). So kann beispielswei- 
se das Abrutschen eines durch Koextrusion erzeugten warmeschrumpfenden Schlauches aus einer Sufleren 
warrneschrumpfenden Schlcht und einer Inneren Kleberschicht auf etnem umgebenen Substrat mit sich 

is stark Sndernden Querschnitten nicht verhindert werden. 

So blelbt festzuhalten, dafl von den derzeit erhfiKflchan Schmelzklebstoffen, insbesondere solchen auf 
der Basis von Polyamkl, keiner gleichzeitig die nachstehend genanntan Anforderungen erfOllen kann. 

So besteht fQr vorliegende Erfindung die Aufgabe, einen abrutscrrfesten Schmelzklebar zu schaffen, der 
eine hohs AdhSsion. insbesondere zu Kupfer. Poryethylen oder vemetztem Polyethylen, eine hone Koha- 

20 sion bzw Rutschfestlgkelt und eine gute Koextrudierbarkeit im unvernetzten Zustand besitzt. Die gestellte 
Aufgabe wird mit einem abrutscrrfesten SchmelzWeber der eingangs beschriebenen Art dadurch gelBst. dafl 
dam jeweiligen an sich bekannten Polyamidschmelzkleber ein Terpolymer und eln klebrig machendes Harz 

^sToeTerfndungsgernaflen LBsung des Problems wird die KohSslon des Schmelzklebers durch eine 
as teilwaise Vemetzung nach der Extrusion erhSht und dies geschieht vorzugsweise gleichzeitig z.B. mit der 
Obllcherweise durch Elektronenstrahlen erfoigenden Vernetzung der spater schrumpffahigen Polymer- 
schicht FQr die Tnlgerschicht des erfindungsgemfiflen Schmelzklebers, die Insbesondere aus warme- 
schrumpfendem Material besteht. werden Oblicherweise vemetzte, insbesondere strahlenvemetzte, Polyolef- 
mmlschungenverwendet So kann beispielsweise mit den angegebenen Werkstoffen gemSfl der Erfindung 
so durch Koextrusion ein wSrmeschrumpfender Schlauch aus zwel Schlchten hergestellt werden, wobei die 
Suflere Schicht die warmeschrumpfenden Dgenschaften bewirkt und die innere Schlcht eine gute Webekraft 
(Adhesion) zu den umschrumpfenden Substraten aufweist Bei Substraten mit sich stark verandemden 
Querschnitten wird nun eln Abrutschen des Schlauches durch die hohe Innere FesUgkeit (KohSsion) der 
Innenschlcht 1m Bereich der Schrumpftemperatur verhindert Bn spezlelles Anforderungsprofil fQr einen 
36 warmeschrumpfenden Schlauch einschlleflOch Webstoff ist beispiels welse In den Vorschriften fOr Material- 
eigenschaften und MaterialprOfungen der deutschen Bundespost mit der Bezeichnung TL 5935-3004 flxiert. 
Urn die darin festgelegten Forderungen zu erfOllen, wird nun gemSB der Erfindung ein an sich bakannter 
und angamein erhaWicher Polyamidschmelzklebstoff. der nicht in nermenswerten Anteilen einer Strahlenver- 
netzung unterUegt, mit einer vernetzungstahigen Komponente modifiziert. Als ver netzungsfShiger Zusatz 
40 wird gemaa der Erfindung eln Terpolymer verwendet, das je nach erforderlicher Strahlendosls fur die 
Suflere Tragerschicht und nach Ausgangsviskositat des Polyamids In Qew.-% von 20 - 60 % zugesetzt 
wird, urn eine ausreichende KohSsion nach der Bektronenbestrahlung zu gewShrleisten. Als besonders 
geeignet erwefst sich ein Terpolymer auf der Basis Ethylen, ungesStBgter Carbonsaureester und ungesBt- 
tigter DIcartons8ureanhydrld. Dieses Terpolymer verbessert auch die Extrudlerbarkeit durch eine Erh8hung 
45 der Schmelzviskosltat, die hlermit den Poiymerviskositaten von Obllchen Extrusionsmaterlallen vor der 
Strahlenvametzung vergleichbar Ist 

Durch eine sotehe Maflnahme verliert der auf diese Welse modiflzlerte und vemetzte SchmelzWeber 
(Hotmeft) bedeutend an Klebkraft, so dafl die gaforderten SchHIfestigkeltswerte fQr die Substrate Polyeth- 
ylen und Kupfer so nicht mehr erreicht werden. Urn gleichzeitig die Anfordarungen an die SchSlfestigkeiten 
so zu erfOllen. wird gemSB der Erfindung eln klebrig machender Zusatz belgemlscht, der nicht vemetzt ist und 
in der vemetzten SchmeizWebermatrix seine Klebkraft entfalten kann. Als geeigneter Zusatz (Tackffler) wird 
gemSfl der Erfindung eln aromafisches Kohlenwasserstoff-Harz, z.B. Styrolcopolymerisat, in Gew.-% von 15 
- 20 % zugesetzt Auf diese Welse wird nun die erforderilche Klebkraft vermttteK. 

Derartige erfindungsgemSfle SchmelzWeber besttzen folgende Zusammensetzung: 
SO - 75 Gew.-% hartdelsObliche PolyamidschmelzWeber, baslerend auf Dimerfettsauren. 
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20 - 50 Gew.-% Ethylenterpolymer. bastehend aus: 55 - 92 Gew-% Pthwi<» j ^ 

tar. Ol^^^ts S^r^Xr ' Cmbon ^^ ^-bcnsa-e 
' t^SlT^^ ** - ^ — — Kohlenwassersfcffe 

O^^Tn^ 

Test btdgfch d er SchfiSS t. dfe nS ^7^^^^ h,W der Rutsctrtest und der 
- TestmodalrtSten warden ££££ ^Sn^S^„f h l r ^« P0S,r,ChU!nie dure »* e ™rt warden. Dia 
SchmaHndex MFI angegeben Tl^ZZ^T'^* ,St in d9r Tat »«° *r 

peratur von 190' C und* ^aSSf^ £ t£ SETfE? ^ 561 6,ner Mn ' n - 
dabei jeweifer dia Manga Materia] in gZ 1 ' Ta ^ ,e an9e 9 0b9ne *»■ bedeutet 

durcn e!ne entsprechende DO^TjgsdS wird "Wibwn PrOfbedJngurflan in 10 Minuter, 
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Antioxidans 
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Rutschtest bestanden: 


>300 
nein 


118 
ja 


85 
nein 


108 
Ja 


149(unvern.) 
l,7(vem.) 
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- auf Polyethylen 
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* Polyethylen (geforderter w3? ?£ , rSSS SffJSiTfSS^* Werte b8 ' m 

den dort angegebenen ^d^^XX^Z^^ ,** EMWu " 8 "* 

Einstellung der Mischungsvemaitnlsse aJm& I del pl^S^f 1 ^!" 1 ' Durch 6lna ^ntsprechanda 
Shelter Fordarung water modfSn Pate ^nspr0che lessen sich Ktebermlschungen Je nach 

40 D ' R?f SST!" V !? 9n **** ^ 2 Rfluren n3har eriaatert 
Rg. 1 zeigt die Anordnung fur den Rutschtest. 
Rg. 2 zeigt die Anordnung for den Schlltest 

PrOfling 4 auf 

«* vorrichtung 2 wlrd nun der PrOffln^ ^ ^ ,St Mt ehl8r Sn W 

Schaiwiderstand wird gemeaaan und die^W-^ L«L3SS ?J a ? D8 ? D 8 8n - D9r dabei zu uoerwindende 
den Tabeile angagebS^b^daX^ ^T^^V^^^^" 0 ^ 
baraits ganannten PrOfvorschrift genarmte >X*r« ZStZiif J!'** 1 * 1 ^ ^ h * 

«nen' 8 A™^^ * H*r fcndeH ea s,* am 

MM ainen dicken Tail 2 r 2 4^ti 6 ^^ n ^t^ P,mHora ^ 

65 Schma^aber wlrd m dar McETS^^ dem ^brachtan 

gakOot. Danach wird der PrQfllng im mmZ^Z^C^^^Jf, ** Un " da3 ^ 
waagerecht und frei im Raum. Bei dlewPrfEo** f hi Mbfl Stundo ^ ^"rt, und rwar 

PrOfllnga rdcht grSBer als 5 mm Z^Z 9 * ^ Verschlabung dee 
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AnsprUche 

1 Schmelzkleber, Insbesondere Dr Beschlchtungen bei Schrumpfprodukten. der einen an sk* bekann- 
ten auf DimerfettsSuren basierenden Polyamldschmelzkleber enthaJt, 

TZtSEZ™ Polyam.dschmeUk.eber ein Terpo.ymer und ein klebrfgmachendes 

Harz belgemengt 1st 

2. Schmelzkteber nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzalchnet, 

dafl ein Bhylerrterpolymer als Terpolymer belgemengt ist 

3. Schmelzkleber nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzalchnet, 

dafl das Ethylenterpotymer besteht aus: 

^^XLomer. vorzugsweise Vinylazetat oder ungesartgte Carbonsaureester. wie z.B. 

DicarbonsSure bzw. DfcarbonsSureanhydrid, wle iB. Malelnsaureanhydrid. 

4. Schmelzkleber nach einem'der vorhergehenden AnsprUche. 

JSCS* ■* * b «* ' ^ 

5. Schmelzkleber nach Anspruch 4. 
dadurch gekenraelchnet, 

daS die aromattechen Kohlerwasserstoffe Styrolcopolymerisate sind. 

6. Schmelzkleber nach elnem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzelchnet, 

20 - 50 Gew.-% Terpolymer 

5 - 25 Qew.-% klebrlg machendes Harz CTacklfter). 
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